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Szybko. Bezpieczny. Silny.

(® Made by GLUETEC
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BLOCK BOND®
200 ml Kartusz :
Nr artykutu: 101855 ........... :
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BLOCK BOND® FAST
200 ml Kartusz :
Nr artykutu: 105596 ........... :

! Pistolet do dozowania recznego
: stal,1:1 do kartuszy 200 ml
i Nrartykutu: 104779

ARTYKUL

Produkt Nr artykutu. [ XTR
BLOCK BOND® FAST Kartusz 200 ml 105596 10
BLOCK BOND® Kartusz 200 ml 101855 10
BLOCK BOND® Kartusz 200 ml w worku 104924 6
BLOCK BOND® Strzykawka 25 ml w worku 104925 10
BLOCK BOND® Mieszacz (10 sztuk w kazdym worku) 103013 6
BLOCK BOND® Mieszacz (100 sztuk w kartonie) 105312 1
BLOCK BOND?® Pistolet dozujacy 104779 1
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BLOCK BONDF® - Klej do profesjonalnej pielegnacji kopyt

Niewystarczajace lub nieréownomierne $cieranie racic, jak réwniez przecigzenie poszczegol-
nych racic skutkuje bélem i moze obniza¢ wydajnos¢ zwierzecia hodowlanego. Nierzadko w
wyniku tego procesu powstaja choroby takie jak Mortellaro, owrzodzenia podeszwy, krwoto-
ki podeszwowe itp.

Tylko regularna, profesjonalna pielegnacja racic bydta catego stada moze zapobiec bélowi i
wspomoc proces leczenia bydta. W koncu: Tylko zdrowe zwierze, to szczesliwe zwierze - My
to rozumiemy.

Nasz klej do racic BLOCK BOND® zostat opracowany specjalnie do pielegnacji racic oraz bez-
piecznego i szybkiego taczenia drewnianych klockéw z racicami bydta. Dwuskfadnikowy klej
poliuretanowy BLOCK BOND® jest stosowany w leczeniu zakazen pazuréw jako szybko ut-
wardzajacy sie, odporny na zwiotczenie klej, ktéry taczy drewniany klocek ze zdrowym byd-
lecym pazurem, dzieki czemu zakazony pazur jest odcigzony w najlepszy mozliwy sposéb, co
umozliwia szybkie gojenie. BLOCK BOND® pomaga w optymalnej pielegnacji racic u zwierzat
gospodarskich i dzieki swoim licznym zaletom i specjalnym wiasciwosciom przyczynia sie do
sukcesu hodowli.

Opatentowana formuta jest od sktadnikéw potencjalnie rakotwdrczych, co zapewnia najleps-
zg mozliwg ochrone uzytkownika. W naszym laboratorium w niemieckiej siedzibie w Greu-
Benheim opracowujemy nasz wysokiej jakosci klej do kopyt BLOCK BOND®. Dystrybucja i
wysytka odbywa sie bezposrednio z naszego zaktadu produkcyjnego w WIKO Polska. Dzieki
krétkim drogom transportowym zapewniamy state zaopatrzenie w $wieze produkty.

BLOCKBOND® BLOCKBOND® FAST

fr—
Gy Czas przetwarzania: 10-20s 6-10s
IE Czas do petnego obciazenia: max. 4 min max. 90 s
(—
&— Temperatura stosowania: -10°Cdo +30 °C

Przechowywanie na mrozie: 0°Cdo +23°C

‘ﬂ»}’ Oznakowanie zagrozen: Nie GHS08
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Bardzo mocny.

« Zrébwnowazony system: Wyjatkowo mocny i wyjatkowo szybki czas wigzania

« Odporny na uryne i obornik

+ Szczegolnie wysoka wytrzymatos¢: Przy dziataniu silniejszych sit bardziej
prawdopodobne jest pekniecie elementu stolarki niz samego kleju!

Szczegodlnie szybki.

+ Jeden z najszybszych klejow do kopyt na rynku: juz po 1-2 sekundach klej
wykazuje wstepnga przyczepnos¢

+ czaspracyok.6-10slub10-20s

« w ciaggu maksymalnie 4 minut zabieg jest zakoriczony

Maksymalna przyjaznos¢ dla uzytkownika i krow.

+ Brak domniemanych sktadnikéw rakotworczych

+ Opatentowana, innowacyjna formuta

+ Nie jest wymagane obowigzkowe szkolenie uzytkownika zgodnie z roz-
porzadzeniem UE 2020/1149 (,licencja na izocyjanian”)

Prosta aplikacja.

« Stabilna formuta: klej moze by¢ stosowany na powierzchniach nachylonych
lub pionowych

« Wysoka sita klejenia i lepkoplastyczna konsystencja

+ Wysoka niezawodnos¢ faczenia podczas procesu utwardzania

Maksymalna niezaleznosc¢ od temperatury.

« Mozliwos¢ obrébki rowniez w ekstremalnych temperaturach otoczenia od
-10°Cdo +30 °C

+ Brak wariantu letniego lub zimowego: nie jest juz konieczne wstepne pod-
grzewanie wktadu w tazni wodnej

Najlepsze warunki przechowywania.

+ Produkt odporny na zamrazanie!

+ Przechowywanie w temperaturze od 0 °C do +23 °C

+ Wysoka stabilnos¢ przechowywania: okres przydatnosci do spozycia 18 miesiecy

Produkt wysokiej jakosci od GLUETEC.

» Rozwdj i produkcja z jednego zrédta

« Sprzedaz bezposrednio z naszego zaktadu produkcyjnego
« Krétkie drogi transportu - Swiezy klej



APLIKACJA

Obrobka wstepna

Wszystkie etapy pracy od natozenia kleju do wcisniecia bloczka na pazur musza by¢ wykona-
ne w czasie obrébki 6 — 10 lud 10 - 20's.

Zdrowy pazur, ktéry jest uzywany do klejenia, jest przycinany na wymiar tak, aby powierzch-
nia klejenia byta jak najbardziej ptaska. Karbowanie lub szorstkowanie powierzchni zwieksza
przyczepnos¢ kleju do pazura. Wszelkie niedoskonatosci do szczeliny 10 mm mozna wypetnic
klejem. Powierzchnia powinna by¢ czysta i wolna od kurzu, najlepiej sucha, co najwyzej sz-
czatkowo wilgotna, ale nigdy mokra.

Naktadanie 200 ml cartride

1. Otworzy¢ przezroczysta zakretke twist cap przekrecajac ja o ¢wierc obrotu w lewo i wyjac
z kartridza. Nie nalezy wyrzucac zakretki.

2. Zdjac zielong nasadke z wktadu.

. Zatozyc¢ baterie statyczna. Upewnij sie, ze uchwyty prowadzace sg prawidtowo ustawione.

4. Nastepnie ponownie nasuna¢ przezroczysta nakretke na rurke mieszajaca i zamocowac ja,
przekrecajac o ¢wierc obrotu w prawo, az nakretka styszalnie zatrzasnie sie na swoim miej-
scu.

5. Szybko wycisna¢ troche kleju za pomoca odpowiedniego pistoletu dozujacego 1:1, aby
wypetni¢ dysze mieszajaca. Odrzu¢ mniej wiecej ilos¢ z jednej dtugosci dyszy mieszajacej,
az do uzyskania jednorodnego wzoru mieszania.

6. Nastepnie natychmiast natéz klej na drewniany klocek lub na pazur. Umiesci¢ klocek na
pazurze w ramach czasu obrébki, wyréwnac klocek i mocno docisngé¢ go do pazura tak, aby
pastowaty klej wniknat w kazde naciecie. W ten sposéb wieksza powierzchnia styku mied-
zy pazurem a drewnianym klockiem poprawia przyczepnos¢. W razie potrzeby potozenie
drewnianego klocka mozna jeszcze skorygowac w czasie obrébki. Uwaga: Nie rusza¢ drew-
nianego klocka po tym przez czas utwardzania.

7. Nastepnie pozostawi¢ wigzanie do utwardzenia przez ok. 4:00 min, az zwierze bedzie mo-
gto ponownie w petni obcigzy¢ pazur.

w

Do kazdego wiazania nalezy uzy¢ nowej dyszy mieszajacej. Dysza mieszajaca, ktdra jest wy-
petniona utwardzonym klejem, moze pozostac¢ na kartridzu/strzykawce po jednym zastoso-
waniu; oryginalna nasadka nie musi by¢ koniecznie wymieniana.

Do aplikacji BLOCK BOND® potrzebne sa systemy kartuszy i mieszalnikéw przetestowane i
zatwierdzone przez GLUETEC. Prosze uzywac¢ tylko odpowiedniego pistoletu dozujacego,
ktéry zostat specjalnie opracowany dla kartusza, oraz oryginalnych dysz mieszajacych BLOCK
BOND®. Uzywanie innych mieszadet lub pistoletéw dozujacych jest naduzyciem i moze spo-
wodowac uszkodzenie wkfadu. Nie jest to jednoznacznie powdd do reklamacji. Unika¢ kon-
taktu skory z nieutwardzonym klejem i nosi¢ odziez ochronna. Prosze pamieta¢, ze BLOCK
BONDS® jest sprzedawany tylko profesjonalnym uzytkownikom.



www.blockbond.eu
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